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Gebrauchsinformation

Speedex putty

Definition
Speedex putty ist eine Dentalabformmasse auf
Silikonbasis.

Materialtyp

Polysiloxan, kondensationsvernetzendes Silikon-
Elastomer, hochviskose Knetmasse.

Basis: hellgrau
Universal Aktivator (separat): grin

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

Anwendungsgebiete

- Erstabformung in der Korrekturabformtechnik

- Abformmasse fiir die Uberabformung in der Dop-
pelmischabformtechnik

- Abformmasse fiir die Uberabformung in der
Kupferringtechnik

- Abformungen flr Studienmodelle, Orthodontie-
modelle, Schlissel, Schutzisolation der Zahne bei
der Protheseneinbettung

Abbindezeit - Normaldosierung
=24:30 min

>3:00 min

23°C/73°F

Gegenanzeigen
Bei bestimmungsgeméassem Gebrauch keine
bekannt.

Neben- und Wechselwirkungen

Polysiloxane weisen eine sehr gute biologische
Vertraglichkeit auf. Bis jetzt sind keine schadlichen
Neben- und Wechselwirkungen bei Patienten und
Praxispersonal bekannt. Abformstoffe sind indikati-
onsgemass dazu bestimmt, im Mund des Patienten
zur Aushdrtung zu gelangen. Die Verweildauer im
Munde ist auf maximal die doppelte Aushértezeit
zu beschranken. Trotz grosser Reissfestigkeit ist da-
rauf zu achten, dass keine Materialreste in Interden-
talrdumen oder im Sulcus zurlickbleiben. Stark un-
tersichgehende Stellen sind unter Umstanden vor-
gangig auszublocken.

Im Falle eines Kontaktes des Katalysators mit
den Augen, diese mit viel Wasser ausspiilen und
den Augenarzt aufsuchen.

Loffel

Konfektionierte starre Loffel. Fur eine einwandfreie
Haftung empfehlen wir alle Loffel mit einer diinnen
Schicht Coltene® Adhesive zu bestreichen.

Dosierung

Speedex putty mit dem Mess-
|6ffel dosieren (Uberschuss
abstreifen). Dosierte Menge
auf der Hand ausbreiten.

Pro verwendeten Messloffel
Base den Loffelrand einmal
eindriicken.

Pro Kreisdurchmesser eine
Stranglange Universal Aktiva-
tor dosieren.
Tube nach Gebrauch sofort
schliessen!

Uber- und Unterdosierung moglich:

o, Durch Uber- und Unterdosie-
\ // rung des Universal Aktivators
\ 7 ,

kann die Aushértezeit beein-
T /’ flusst werden.

= < “\ [
Abbindezeit -
20% Aktivator Uberdosierung
=23:00 min
min S
<0:30 min | | >2:00 min
23°C/73°F

Auch bei minimaler Aushéartezeit steht eine aus-
reichende Verarbeitungszeit zur Verfiigung.

Mischen

Material falten und mit den Fin-
gerspitzen energisch durchkne-
ten, bis ein einheitlicher Farbton
erreicht ist, jedoch mindestens
wdhrend 30 s. Bei Verwendung
mechanischer Mischgerdte die
Anweisungen des Herstellers beachten.

Abformung

Bei der Abformung Loffel kurz (2-3 s) andriicken,
anschliessend bis zur vollstandigen Aushéartung in
situ halten. Materialrlickstdnde benétigen zur Aus-
hartung bei Raumtemperatur wesentlich mehr Zeit.
Prufen Sie deshalb die Aushartung der Abformung
vor dem Entfernen aus dem Mund immer intraoral.
Intensives Kneten, hohe Temperaturen oder Uber-
dosierung des Universal Aktivators beschleuni-
gen die Aushartung; tiefe Temperaturen und
Unterdosierung des Universal Aktivators ver-
langsamen die Aushéartung.

Wichtig: Um eine einwandfreie Verbindung mit der
Korrekturmasse zu gewahrleisten, muss die Erstab-
formung vor der weiteren Verwendung sorgfaltig
gereinigt und getrocknet werden.

Bei der Verwendung von Wasserstoffperoxyd als
Desinfektionsmittel muss, um Blasenbildung zu
vermeiden, griindlich mit lauwarmem Wasser ge-
spult werden.

Desinfektion

Die Abformung soll nach der Entnahme aus dem
Mund unter fliessendem Wasser abgespdlt werden.
Eine anschliessende Desinfektion mit in der Dental-
praxis uUblichen Desinfektionsmitteln (gemass Her-
stelleranweisung) beeinflussen weder Oberflache
noch Dimension. Akrylat-Loffel sind gegen Wasser-
absorption zu schiitzen.

Modellherstellung

Der ideale Zeitpunkt liegt zwischen 30 min und
72 Std. nach der Abformung. Ein kurzes Auswa-
schen der Abformung mit Spulmittel und griind-
liches Nachspulen mit klarem lauwarmem Wasser
reduziert die Oberflachenspannung und erleichtert
das Ausgiessen. Es konnen alle normengerechten
Dentalmodellmaterialien (z.B. Fujirock Gips, Hard
Rock Gips), verwendet werden.

Galvanisation
Die Abformungen kénnen mit den ublichen Kup-
fer- und Silberbadern galvanisiert werden.

Loffelreinigung

Ausgehartetes Material kann mit einem stumpfen
Instrument entfernt werden. Durch Einlegen in
handelsiibliche Universal-L6sungsmittel oder
Leichtbenzin 16st sich das Colténe® Adhesive auf.
Losungsmittel sollten nur in gut belufteten Rau-
men verwendet werden. Loffel wie Ublich reinigen
und desinfizieren.

Haltbarkeit und Lagerung

Speedex putty erflllt den vorgesehenen Zweck
mindestens bis zum Verfalldatum, das auf den Be-
héltnissen aufgefiihrt ist, bei gut verschlossenen
Dosen, 15-23 °C / 59-73 °F und 50 % relativer
Feuchte. Abformungen sind bei normaler
Zimmertemperatur aufzubewahren. Hitze und
Sonneneinstrahlung vermeiden.

Markierung
Das Verfalldatum und die Chargen Nummer LOT
sind auf den Behaltnissen ersichtlich.

Technische Daten nach ISO 4823:2000
Die Messungen wurden bei 23 °C / 73°F Raum-
temperatur und 50 % relativer Feuchte ausgefihrt.

0:30 min
3:00 min

Mischzeit:
Mundverweildauer:

Herausgabe dieser Gebrauchsinformation
04-2014

Abgabe nur an Zahnérzte und zahntechnische
Labors oder in deren Auftrag.

Colténe/Whaledent AG
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstétten / Switzerland
Tel +4171757 5300

Fax +41 71757 5301
info.ch@coltene.com
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Instructions for use

Speedex putty

Definition
Speedex putty is a silicone-based impression ma-
terial for use in dentistry.

Material type

Polysiloxane, condensation-type silicone elastomer,
high viscosity putty material.

Base: light grey
Universal activator (separate): green

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

Indications

- Primary impression in the putty-wash impression
technique

—-Tray material for the simultaneous mixing
technique

—Tray material for the copperband impression
technique

— Impressions for study models, orthodonitc mo-
dels, matrices, protective insulation of teeth dur-
ing flasking of the denture

Setting time - normal dosage
>24:30 min
min

N\
<0:45 min | [ =3:00 min
23°C/73°F

Contra-indications
Provided that the product is used as directed, there
are no known contra-indications.

Side effects / Interactions

Polysiloxanes have very good biological com-
patibility and up to now no harmful reactions or
secondary effects on patients and/or dental per-
sonnel are known. Impression materials are in-
tended to set in the mouth of the patient, however,
they should remain in the mouth not more than
twice the setting time. Although they have reason-
ably high tear strength, care should be taken that
no portion of the impression material remains in
the interdental spaces or in the sulcus. Undercuts
should, in certain instances, be blocked out before
taking the impression.

In case of contact of the catalyst with the eyes,
wash out with plenty of water and then consult
the ophthalmologist.

Trays

Rigid stock trays. For perfect adhesion, we re-
commend to apply a thin layer of Coltene® Adhe-
sive to all trays.

Dosage

Dose Speedex putty with
measuring-scoop (scrape off
surplus). Spread out the
dosed amount in the palm of
hand.

For each scoop base press the
scoop-rim once into the mass.
Dose one strand-length of
universal activator per circle-
diameter.

N Close tube of universal acti-
| vator immediately after use!

Over- and under dosage:

By over- and underdosing the
universal activator setting
time can be accelerated or
slowed down.

Setting time - Overdosage 20% more
universal activator

=23:00 min

=>2:00 min

23°C/73°F

Even if you chose the shortest setting time,
there will be enough working time to apply the
material correctly and seat the tray.

Mixing

Fold material with fingertips and
knead vigorously until an abso-
lutely uniform color is attained,
but for at least 30 s. When using
mechanical mixing devices, ob-
serve the instructions of the
manufacturer.

Impression

Insert the tray and press it into position
(2-3 s). Hold it without pressure until material is set.
Material residue needs considerably more time to
set at room temperature. You should therefore
check intraorally if the material is set before remov-
ing from the mouth. Intensive kneading, high
temperatures or overdosage of the universal
activator speed up the setting; low temperatures
and underdosage of the universal activator slow
down the setting.

Important: In order to guarantee good cohesion
with the wash material, the primary impression
must be carefully cleaned and dried before
further use.

If H,0, hydrogen peroxide is used for disinfection, it
is recommended to thoroughly rinse with luke-
warm water afterwards in order to avoid bubble
formation.

Disinfection

The impression should be rinsed under (cold) run-
ning tap water after removal from the mouth. After
rinsing, disinfection with a suitable commercial
dental disinfectant solution will not affect the im-
pression surface or dimensions. Acrylic trays should
be protected against water absorption.

Manufacture of models

The ideal time is between 30 min and 72 hours after
taking the impression. The surface tension will be
reduced and pouring will be facilitated if the im-
pression is briefly washed out with a detergent and
rinsed thoroughly in luke-warm clear water after-
wards. All industry-standard dental stone model
materials (i.e. Fujirock Dental Stone, Hard Rock Den-
tal Stone) can be used.

Electro plating
Compatible with all commercially available copper
plating and silver plating baths.

Cleaning of trays

The impression can be removed with a blunt instru-
ment. Soaking in a universal commercial solvent or
light petrol will dissolve the Coltene® Adhesive.
These solvents should only be used in a well venti-
lated area. The trays can be cleaned and disinfected
as usual.

Shelf life and storage

Speedex putty fulfills the intended purpose at least
until the expiry date, which is displayed on the
containers, in well sealed containers at tempera-
tures 15-23 °C / 59-73 °F and 50 % relative air
humidity. Impressions should be stored at normal
room temperature, avoid exposure to heat and
sun.

Marking
The expiry date and LOT number are shown on the
package and cartridge.

Technical data ISO 4823:2000
Measurements are based on 23 °C / 73 °F room
temperature and 50 % relative humidity.

Mixing time : 0:30 min
Oral setting time: 3:00 min

Instructions for use date
04-2014

Only supplied to dentists and dental laboratories or
upon their instructions.

Caution
Federal law restricts this device to sale by or on the
order of a dentist.

Colténe/Whaledent AG
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstatten / Switzerland
Tel +4171757 5300

Fax +41 71757 5301
info.ch@coltene.com

For MSDS see
www.coltene.com
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Mode d’emploi

Speedex putty

Définition
Speedex putty est un matériau d'empreinte den-
taire en silicone.

Matériau

Polysiloxane élastomere silicone réticulant par
condensation.

Matériau de haute viscosité

Base: Gris clair
Activateur universel (séparé): Vert

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

Indications

- Premiere empreinte de Wash technique

—Matériau du porte empreinte du double
mélange

- Matériau du porte empreinte dans la technique
de la bague de cuivre

- Empreinte pour modéles d'études, modéles d'or-
thodontie, isolation

Temps de prise - dosage normal

=>3:00 min

23°C/73°F

Contre-indications
Pas de contre-indication connue si le produit est
utilisé conformément a son mode d'emploi.

Effets secondaires / Interactions

Les polysiloxanes sont parfaitement biocompati-
bles. A ce jour, aucun effet secondaire ou réaction
grave n'a été signalé pour le patient ou le personnel
soignant. Les matériaux d'empreinte sont congus
pour une utilisation intra-orale. lls ne doivent ce-
pendant pas rester en bouche plus du double du
temps de prise intra-oral. Malgré leur bonne résis-
tance a l'arrachement, il convient de vérifier qu'il ne
reste pas de résidus dans les espaces interdentaires
ou le sulcus. Dans certains cas, il peut étre recom-
mandé de combler les contre-dépouilles avant
I'empreinte. En cas de contact de l'activateur
avec les yeux, rincer abondamment a l'eau et
consulter un ophtalmologiste.

Porte empreinte

Utiliser un porte-empreinte rigide. Pour une réten-
tion optimale, nous conseillons d'enduire tout le
porte empreinte d'une fine couche d'adhésif
Coltene® Adhésive.

Prélever une cuillere doseuse
de Putty. Araser le surplus. Reti-
rer la quantité de produit de la
cuillere et aplatissez-la dans la
paume de la main.

Imprimer une forme de cuillére
(coté ouvert) dans cette masse,
puis sortir une longueur d’acti-

\ (573/{ ) vateur correspondant au dia-
A N

metre de la cuillere. Recom-
mencer cette opération autant
de fois qu'il y a de cuilléres de
base. Refermer le tube d’acti-
vateur universel immédiatement aprés usage.

Sur- ou sous-dosage
) En sur- ou sous-dosant la

L/
c /w quantité d'activateur, il est
\'\: 7 ;;‘;\? possible d’accélérer ou ralen-
\ \/ tir la vitesse de prise du
[~ ‘\ 1 silicone.

Temps de prise - Sur-dosage,
20% d‘activateur en plus
>23:00 min

>2:00 min

23°C/73°F

Méme si vous choisissez ce temps de prise rapi-
de, vous disposez d’un temps de travail suffisant
pour mettre en place le matériau dans le porte-
empreinte et I'insérer en bouche.

Mélange

Malaxer vigoureusement le maté-
riau du bout des doigts pendant
au moins 30 s jusqu’a l'obtention
d'une teinte parfaitement uni-
forme.

Empreinte

Insérer le porte-empreinte en bouche jusqu'a la
position optimale. Le maintenir sans appuyer
jusqu'au durcissement. Le temps de prise des maté-
riaux résiduels a température ambiante est plus
long. Avant de retirer I'empreinte de la bouche, il
convient donc de vérifier intra-oralement le bon
durcissement du matériau. Un mélange intensif,
des températures élevées ou un sur-dosage de
I'activateur universel accélérent le durcissement. A
l'inverse, des températures basses ou un sous-do-
sage le ralentissent.

Important: En Wash technique, afin de garantir
une bonne liaison entre les haute et basse viscosi-
tés de I'empreinte, 'empreinte primaire doit étre
nettoyée et séchée avant le rebasage. Si 'on em-
ploie de I'eau oxygénée comme désinfectant, rincer
soigneusement a l'eau tiede pour éviter la forma-
tion de bulles.

Désinfection

Lempreinte doit étre rincée a I'eau courante (froide)
aprés désinsertion. Aprés rincage, la décontamina-
tion a l'aide d’une solution désinfectante du com-
merce n‘altére pas I'état de surface et la précision
dimensionnelle de I'empreinte. Les porte-emprein-
tes en acrylique doivent étre protégés contre I'ab-
sorption d'eau.

Fabrication de modéles

Il est conseillé de couler I'empreinte entre les
30 min et 72 heures qui suivent son durcissement.
Grace a son exceptionnelle stabilité dimensionnel-
le, les empreintes au Speedex peuvent étre coulées
jusqu'a 7-10 jours aprés leur durcissement. La ten-
sion superficielle sera réduite et la coulée facilitée,
si 'empreinte est rapidement lavée par un déter-
geant puis rincée a l'eau tiéde. Tous les platres
dentaires de qualité industrielle pour la réalisation
des modeéles (par exemple Fujirock, Hard Rock)
peuvent étre utilisés.

Galvanisation
Le matériau d'empreinte peut-étre galvanisé avec
les bains de cuivre et d’argent habituels.

Nettoyage du porte-empreinte

Le matériau durci se retire avec un instrument
épointé. Colténe® Adhésive se dissout dans un dis-
solvant universel d'usage courant ou avec de l'es-
sence minérale légere. N'utiliser les produits dissol-
vants que dans des pieces bien aérées. Nettoyer et
désinfecter le porte empreinte de facon habituelle.

Durée de conservation et stockage

Les qualités du Speedex sont garanties jusqu'a sa
date de péremption indiquée sur I'emballage si le
produit est correctement conservé dans un réci-
pient clos a une température comprise entre
15-23 °C / 59-73 °F et un degré d’humidité
relative de 50 %. Conserver les empreintes a tempé-
rature ambiante. Eviter I'exposition a la chaleur et
aux rayons du soleil.

Marquage
La date de péremption et le numéro de LOT sont
clairement indiqués sur les recipients.

Caractéristiques techniques I1SO 4823:2000
Les mesures sont faites a une température am-
biante de 23 °C/ 73 °F, humidité relative 50 %.

Temps de mélange: 0:30 min
Temps de prise: 3:00 min

Premiére publication de ce mode d’emploi
04-2014

A ne livrer gu'aux dentistes ou aux prothésistes
dentaires, ou selon leur instruction.

Colténe/Whaledent AG
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstétten / Switzerland
Tel +4171757 5300

Fax +41 71757 5301
info.ch@coltene.com
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Instrucciones para el uso

Speedex putty

Definicion
Speedex putty es un material de impresién con una
base de silicona.

Tipo de material

Polisiloxano, silicona elastomero de condensacion,
arcilla plastica de alta viscosidad.

Base: gris claro
Activador Universal (separado): verde

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

Campo de aplicacion

- Primera impresion en la técnica de moldeo de
correccion.

- Pasta de impresién en la técnica de moldeo de
doble mezcla.

- Pasta de impresién en la técnica de moldeo de
anillo de cobre.

- Impresiones para los modelos de estudio, mode-
los de ortodoncia, llaves, aislamiento de apoyo de
los dientes en los que se colocaran protesis.

Tiempo de fraguado - dosificacion normal
>24:30 min

N\
<0:45 min | | =3:00 min

23°C/73°F

Contraindicaciones
No se conocen contraindicaciones siempre y cuan-
do se sigan las instrucciones del fabricante.

Efectos secundarios e interacciones

Los polisiloxanos presentan una tolerancia biologi-
ca muy buena. Hasta ahora no se conocen ninguin
tipo de efectos secundarios o interacciones ni en
los pacientes ni en el personal sanitario. La substan-
cia de moldeo se determina segun las indicaciones
con el fin de conseguir el endurecimiento en la bo-
ca del paciente. El tiempo de permanencia en la
boca se limita como maximo al doble del tiempo de
endurecimiento. No obstante obsérvese la resisten-
cia a la rotura debido a la permanencia de restos de
material en el sulcus gingival o en el espacio inter-
dental.

En el caso de que el catalizador entrara en con-
tacto con los ojos, lavelos con abundante agua 'y
acuda al especialista.

Cubeta

Cubetas rigidas confeccionadas. Para una sujecion
inmejorable le recomendamos que unte la cubeta
con una capa fina de adhesivo Colténe®.

Dosificacion

Dosifique el Speedex putty con
la cuchara dosificadora (retirar
el exceso). Eche la cantidad do-
sificada en la mano. Apriete el
borde de la cuchara medidora

' paraque serellene labase dela
misma.

Dosifique una linea de Activa-
dor Universal para determinar
el diametro del circulo.

Cierre el tubo immediata-
mente después de su uso.

Posibilidad de exceso o defecto en la dosifica-
cion

En el caso de exceso o defecto
en la dosificacion del Activa-
dor Universal puede variar el
tiempo de endurecimiento.

Tiempo de fraguado - Exceso de dosificacion
20% mas del Activador Universal
>23:00 min

<0 i >2:00 min
23°C/73°F

Incluso en el caso de un tiempo minimo de en-
durecimiento, tendra tiempo suficiente para su
preparacion.

Mezclado

Mezcle el material amasandolo
enérgicamente con las puntas de
los dedos hasta que obtenga un
color uniforme, unos 30 s aproxi-
madamente. En el caso de usar
una maquina mezcladora siga las
instrucciones del fabricante.

Moldeo

Empuje con la cubeta de impresién durante
2 -3 s cifendo hasta que fraglie el material. El exce-
so de material necesita para su endurecimiento a
una temperatura ambiente mas tiempo. Por lo tan-
to compruebe el fraguado de la impresion antes de
retirar la cubeta de la boca siempre intraoral. El ex-
ceso de dosificacion del Activador Universal, altas
temperaturas o un amasado intenso aceleran el
endurecimiento; por el contrario un defecto en la
dosificacion del Activador Universal o unas bajas
temperaturas pueden alargar el proceso de endure-
cimiento.

Importante: Para garantizar una unién perfecta
con la pasta de pruebas, es necesario que limpie y
seque cuidadosamente la primera impresion antes
de posteriores aplicaciones. En la aplicacion de pe-
roxido de hidrégeno como medio de desinfeccidn,
para evitar la formacion de burbujas de aire, aclare
con abundante agua templada.

Desinfeccion

La impresion deberd enjuagarse bajo el chorro de
agua (fria) una vez se haya retirado ésta de la boca.
Después del enjuague, realizando la desinfeccion
con una adecuada solucion dental desinfectante,
esto no afecta a la superficie ni a las dimensiones.
Las cubetas acrilicas deberan protegerse contra la
absorcion de agua.

Fabricacién del modelo

El momento ideal estd entre los 30 min y las
72 horas tras haber sido tomada la impresion. Lim-
pie laimpresién con cualquier detergente y acldrela
a fondo con agua templada y limpia. Esto reducira
la tension de la superficie y facilitara el vaciado. Se
pueden utilizar todos los materiales standard den-
tales comercializados (p.ejem. Fujirock Dental Sto-
ne, Hard Rock Dental Stone).

Galvanizacién
Las impresiones se pueden galvanizar con un bano
de plata o cobre.

Limpieza de la cubeta

El material endurecido se puede retirar con un ins-
trumento sin filo. Metiendo la cubeta en cualquier
solucién universal disponible en los comercios o en
bencina ligera, el adhesivo de Colténe® se disolvera.
Dichas soluciones deben aplicarse en habitaciones
bien ventiladas. Limpie la cubeta tal y como lo hace
habitualmente y desinféctela.

Almacenamiento y conservarcion

Speedex putty mantiene sus propiedades inaltera-
das hasta la fecha de caducidad, que viene indicada
en el envase, siempre y cuando se conserve con el
bote bien cerrado a una temperatura de entre
15-23 °C / 59-73 °F y una humedad relativa del
50 %. Guarde las impresiones a una temperatura
ambiente. Evite las exposiciones a los rayos solares
o cualquier fuente de calor.

Marca
La fecha de caducidad y el nimero de lote LOT
vienen indicados en el envase.

Datos técnicos segtin ISO 4823:2000

Las medidas se llevan a cabo a una temperatura
ambiente de 23 °C/ 73 °F y con una humedad rela-
tiva del 50 %.

Tiempo de mezclado: 0:30 min
Tiempo de endurecimiento: 3:00 min

Publicacién de esta informacion
04-2014

Uso permitido exclusivamente a dentistas y labora-
torios protésicos o bajo su recomendacion.

Colténe/Whaledent AG
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstétten / Switzerland
Tel +4171757 5300

Fax +41 71757 5301
info.ch@coltene.com
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Istruzioni per l'uso

Speedex putty

Definizione
Speedex putty &€ un materiale per impronta a base
siliconica per I'utilizzo in odontoiatria.

Tipo di materiale

Elastomero di silicone per condensazione, polisilo-
xano, ad alta viscosita.

Base: grigio chiaro
Attivatore universale (a parte):  verde

- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

Indicazioni

- Impronta primaria nella tecnica putty-wash

- Materiale per portaimpronta nella tecnica della
doppia miscelazione

- Materiale putty per la tecnica copper band

- Impronte per modelli di studio, modelli ortodon-
tici, matrici, ha la funzione di isolante durante la
messa in muffola di protesi.

Tempo di presa - dosaggio normale
=24:30 min

min S
<0:45 min | [ =3:00 min
23°C/73°F

Controindicazioni
Con il corretto impiego del prodotto non sono state
riscontrate controindicazioni.

Effetti collaterali/Interazioni

| polisiloxani hanno un‘ottima compatibilita biolo-
gica e, sino ad oggi, non si sono osservati effetti
secondari o reazioni nocive nei pazienti o per quan-
to riguarda il personale ausiliario che li utilizza. |
materiali per impronta sono studiati appositamen-
te per indurirsi nella bocca del paziente, tuttavia, il
tempo di permanenza in bocca deve comunque li-
mitarsi al doppio del tempo di indurimento. Mal-
grado la grande resistenza alla trazione, occorre
controllare che non restino residui di materiale ne-
gli spazi interdentali o nel solco. | sottosquadri
vanno eventualmente bloccati anticipatamente. In
caso il catalizzatore venga a contatto con gli oc-
chi, lavare con molta acqua e consultare un
oculista.

Portaimpronta

Portaimpronta rigidi. Per un‘adesione perfetta, con-
sigliamo di applicare uno strato sottile di Colténe®
Adhesive su tutti i portaimpronta.

Dosaggio

Dosare il materiale putty con
I'apposito misurino (eliminare
la quantita che eccede). Versa-
re il materiale dosato sul pal-
mo della mano. Per ciascun
misurino di base premere il
bordo una volta nella massa
base.

Dosare una striscia di attivato-
re universale corrispondente
al diametro del misurino.
Chiudere il tubetto dell‘atti-
vatore immediatamente do-
po l‘'uso!

Sovra e sotto dosaggio:

7 E' possibile accelerare o rallen-
g
WA

tare il tempo di indurimento
aggiungendo rispettivamente
una dose maggiore o inferiore
di attivatore universale.

Tempo di presa - sovradosaggio di attivatore
universale pari al 20%)
23:00 min

<0:30 min | | =2:00 min

23°C/73°F

Anche se si sceglie di utilizzare il tempo di indu-
rimento piu corto, si avra un tempo di lavorazio-
ne sufficiente per applicare il materiale corretta-
mente e posizionare il portaimpronte.

Miscelazione

Mischiare il materiale con la pun-
ta delle dita e impastare fino ad
ottenere una colorazione unifor-
me del materiale (circa 30 s). In
caso vengano utilizzati apparec-
chi per la miscelazione meccani-
ca, attenersi alle istruzioni indicate dal fabbricante.

Impronta

Posizionare il portaimpronta premendo per circa
2-3 s. Quindi lasciarlo in posizione finché il materia-
le non si € indurito. | residui di materiale, lasciati a
temperatura ambiente, hanno bisogno di un tem-
po di indurimento pit lungo. E’ quindi meglio con-
trollare sempre l'indurimento dellimpronta intrao-
ralmente, prima di estrarla. Miscelazione prolunga-
ta, temperature elevate o sovradosaggio di attiva-
tore universale accelerano l‘indurimento;
temperature basse e sottodosaggio dell‘attivato-
re universale rallentano l'indurimento.
Importante: Per garantire un‘ottima adesione al
materiale di correzione, si deve pulire ed asciugare
accuratamente l'impronta primaria, prima di utiliz-
zarla.

Nel caso di disinfezione con acqua ossigenata, si
raccomanda di sciacquare accuratamente l'impron-
ta con acqua tiepido, in modo da evitare la forma-
zione di bolle d‘aria.

Disinfezione

Dopo l'estrazione dalla bocca del paziente, I'im-
pronta deve essere sciacquata con acqua corrente
(fredda). Al termine di questa operazione é possibi-
le immergere l'impronta in una soluzione disinfet-
tante comune, in quanto non ne altera la superficie
o le dimensioni. | portaimpronta acrilici devono es-
sere protetti dallassorbimento d‘acqua.

Preparazione dei modelli

La quantita di tempo ideale va da 30 min
a 72 ore dopo la presa dellimpronta. Lavando bre-
vemente l'impronta con un detergente e sciac-
quandola accuratamente con acqua tiepido corren-
te viene ridotta la tensione della superficie e viene
facilitata la colatura. Possono essere utilizzati tutti i
gessi standard per la realizzazione di modelli (per
es. Fujirock Dental Stone, Hard Rock Dental Stone).

Galvanizzazione
Il materiale d‘impronta puo essere galvanizzato nel
solito bagno di rame o d‘argento.

Pulizia dei portaimpronta

Il materiale indurito pud essere rimosso con uno
strumento non appuntito. Colténe® Adhesive puo
essere sciolto immergendo il portaimpronte in un
solvente universale o benzina leggera. Usare il sol-
vente in locali ben aerati. Pulire e disinfettare il
portaimpronta nella maniera usuale.

Stoccaggio e scadenza

Speedex Colténe® fornisce le prestazioni previste
fino alla data di scadenza indicata sulla confezione,
in condizioni di perfetta chiusura, temperatura di
15-23°C/ 59-73 °F e 50 % di umidita relativa. Con-
servare le impronte a normale temperatura am-
biente, non lasciare vicino a fonti di calore ed evita-
re l'esposizione ai raggi diretti del sole.

Scadenza
La data di scadenza e il numero di LOT sono indica-
ti sulle confezioni e sulle cartucce.

Dati tecnici ISO 4823:2000

Le misurazioni eseguite si basano su una tempera-
tura ambiente di 23 °C / 73 °F e umidita relativa
del 50 %.

Tempo di miscelazione: 0:30 min
Tempo di presa: 3:00 min

Data di pubblicazione delle istruzioni:
04-2014

Il prodotto deve essere fornito unicamente a denti-
sti, laboratori odontotecnici o a persone da loro in-
caricate.

Colténe/Whaledent AG
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstatten / Switzerland
Tel +4171757 5300

Fax +41 71757 5301
info.ch@coltene.com

Cce

7 COLTENE



Bruksanvisning

Speedex putty

Definition
Speedex putty ar en dentalavtrycksmassa pa
silikonbasis.

Materialtyp

Polysiloxan, kondensationshardande silikon- elasto-
mer, hogviskos putty.

Basis: ljusgra

Universal aktivator (separat): gron

-1S0O 4823, Type 0, putty consistency

Anvidndningsomrade

— Primédrtavtryck vid korrekturavtrycksteknik

- Avtrycksmassa for back up avtryck vid tvastegs-
teknik

- Avtrycksmassa for back up avtryck vid koppar-
ringsteknik

- Avtryck for studiemodeller, ortodontimodeller,
bettindex, skyddsisolation vid protesinbaddning

Hardningstid - normal dosering
=24:30 min

pr——— A
55 PN
| —
<0:45 min =>3:00 min

23°C/73°F

Kontraindikationer
Vid anvandning i avsett @ndamal inga bekant.

Bi- och véxelverkningar

Polysiloxan uppvisar en mycket god biologisk kom-
pabilitet. Hittills ar inga skadliga bi- och vaxelverk-
ningar bekanta hos vare sig patienter eller praxis-
personal. Avtrycksmaterial ar indikationsmadssigt
bestamda till att hardas i patientens mun. Tiden
som massan befinner sig i patientens mun bor be-
gransas till maximalt den dubbla hardningstiden.
Trots hog draghdllfasthet ar att beakta att inga
materialrester lamnas kvar i interdentalrum eller
sulcus. Starkt underskdr bor eventuellt blockeras
innan behandlingen paborjas.

Om universalaktivatorn kommer i kontakt med
odgonen, skolj med rikligt med vatten och upp-
sok ogonlakare.

Avtrycksskedar

Konfektionerade stela skedar. For att massan ska
fasta optimalt rekommenderas en pensling av ske-
den med ett tunt skikt av Colténe® Adhesive.

Dosering

Dosera Speedex putty med

mattskeden (stryk av overflo-

digt material). Bred ut den do-

serade mdngden i handen. Vid

varje anvand mattsked base
| trycks skedranden in en gang.

For varje mattskedsring dose-
ras en langd universalaktivator.

Tillslut tuben genast efter
bruk!

Over - och underdosering méjlig:

///\/ Genom 6ver- och underdose-
\ \& ring av universalaktivatorn
"\ 7N kan hardningstid averk
\ 4 R an hardningstiden paverkas.
“\ Q ‘7\,!/‘) 9 P

[~ - ‘\ ‘

Hardningstid -
20% aktivator 6verdosering)
>23:00 min

min S
<0:30 min | [ >2:00 min
23°C/73°F

Aven vid minimal hirdningstid star tillricklig
bearbetningstid till forfogande.

Blandning

Vik ihop materialet och knada en-
ergiskt med fingertopparna tills
en homogen féargton uppnas,
dock i minst 30 s. Vid anvéandning
av mekaniska blandningsappara-
ter (mixer), beakta producentens anvisningar.

Avtryck

Tryck fast skeden kort tid (2-3 s), hall den sedan in
situ tills materialet hardats helt. Materialrester kréa-
ver mycket langre hardningstid vid rumstempertur.
Prova darfor alltid hardningsgraden intraoralt innan
avtrycket avlagsnas ur munnen. Intensiv knadning,
hoéga temperaturer eller 6verdosering av uni-
versalaktivatorn paskyndar hérdningen; laga
temperaturer och underdosering av univer-
salaktivatorn fordrojer hdrdningen.

Viktigt: For att uppna en perfekt kontakt med kor-
rekturmassan maste primaravtrycket skoljas och
torkas val innan det anvands. Vid anvandande av
vdateperoxid som desinfektionsmedel maste man
skolja grundligt med ljummet vatten for att undvika
blasbildning.

Desinfektion

Avtrycket maste efter att det tagits ut ur munnen
spolas av under rinnande vatten. En efterféljande
desinfektion med en i dentalpraktiken vanligen
anvand desinfektionslosning (enligt tillverkarens
information) inverkar inte pa yta eller dimension.
Akrylat-skedar maste skyddas mot vatten absorbe-
ring.

Modelltillverkning

Den ideala tidpunkten ligger mellan 30 min och
72 timmar efter avtryckstagningen. En kort tvatt-
ning av avtrycket med ett tvattmedel och grundlig
skoljning i klart, ljummet vatten reducerar ytspan-
ningen och underlattar utslagningen. Alla industri-
framstallda dentala modellgipsmaterial, (i.e. Fuji-
rock Dental Stone, Hard Rock Dental Stone), kan
anvandas.

Galvanisering
Avtrycken kan galvaniseras i vanliga koppar- och
silverbad.

Skedrengoring

Hardat material kan avlagsnas med ett trubbigt in-
strument. Genom att lagga skeden i handelskon-
formt universalésningsmedel eller lattbensin 16ses
Coltene® Adhesive upp. Losningsmedel bor endast
anvéandas i val luftkonditionerade rum. Skedarna
rengors och desinficeras pa vanligt stt.

Hallbarhet och lagring

Speedex putty uppfyller sitt forutsedda andamal till
det forfallodatum som aterfinns pa férpackningen,
vid vl forslutna behallare, 15-23 °C/ 59-73 °F och
50 % relativ luftfuktighet. Avtrycken skall forvaras
vid normal rumstemperatur. Undvik varme och
solbestralning.

Markering
Forfallodatum och LOT-nr befinner sig pa forpack-
ningen.

Tekniska data enligt 1ISO 4823:2000
Matningarna utférdes vid 23 °C/ 73 °F rumstempe-
ratur och 50 % relativ luftfuktighet.

Blandningstid: 0:30 min
Hardningstid: 3:00 min

Bruksanvisningen utgiven
04-2014

Utldamnas endast till tandlakare eller tandteknisk
personal eller i dessas uppdrag.

Colténe/Whaledent AG i
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstatten / Switzerland
Tel +41 717575300

Fax +41 71757 5301
info.ch@coltene.com

Cce

7 COLTENE



Gebruiksaanwijzing

Speedex putty

Definitie
Speedex putty is een afdrukmateriaal op basis van
siliconen voor gebruik in tandartspraktijken.

Materiaaltype

Polysiloxane, condensatietype silicone elastomer,
hoge viscositeit.

basispasta:

universele activator (afzonderlijk):
-1S0 4823, Type 0, putty consistency

lichtgrijs
groen

Indicaties

- eerste afdruk in de ‘putty-wash’ afdruktechniek

- lepelmateriaal voor de dubbele mengtechniek

- lepelmateriaal voor de koperband afdruktech-
niek

- afdrukken voor studiemodellen, orthodontische
modellen, sleutels, beschermende isolatie van
kunsttanden tijdens het inbedden van de
prothese.

Hardingstijd - normale dosering
=24:30 min

>3:00 min

23°C/73°F

Contra-indicaties
Indien aangewend zoals voorgeschreven, zijn er
geen contra-indicaties gekend.

Neveneffecten/wisselwerkingen

Polysiloxanen bezitten een goede biologische com-
patibiliteit. Tot op heden zijn er geen schadelijke
reacties of secundaire effecten vastgesteld bij pa-
tienten noch bij practici. Afdrukmaterialen zijn ge-
maakt voor gebruik in de mond, maar mogen niet
langer dan tweemaal de vooropgestelde werkings-
tijd in de mond van de patient blijven. Hoewel het
afdrukmateriaal erg sterk is, moet ervoor gezorgd
worden dat er geen deeltjes achterblijven tussen
de tanden of in de sulcus. Ondersnijdingen moeten
in bepaalde gevallen uitgeblokt worden alvorens
de afdruk te maken.

In geval van contact van de katalysator met de
ogen, overvloedig spoelen en een oogarts raad-
plegen. Weefselvriendelijke universele activator
(geen diagonaal kruis).

Afdruklepels

Onbuigzame afdruklepels. Voor een perfecte adhe-
sie raden we aan een dun laagje Coltene® Adhesive
aan te brengen op alle afdruklepels.

Dosering
/ Doseer het putty-materiaal

7

met het maatschepje (verwij-
der het overtollige) en strijk
~ de gedoseerde hoeveelheid
| uit in de handpalm. Druk per
schepje basispasta het maat-
schepje eenmaal in de massa.

Doseer een koordlengte kata-
lysator per cirkeldiameter.
Sluit de tube universele ac-
tivator onmiddellijk na ge-
bruik!

Over- en onderdosering

S In geval van over- of onderdo-
/\//\/& sering van de universele acti-
\f\: ,;f,;\/ vator kan de uithardingstijd

Q 7 versneld of vertraagd worden.

)~ N

7h

Hardingstijd - overdosering: 20% meer

universele activator
>3:00 min

<0:30 min
23°C/73°F

>2:00 min

Zelfs wanneer u voor de kortste uithardingstijd
kiest, zal de werkingstijd lang genoeg zijn om
het materiaal correct aan te brengen en de lepel
te plaatsen.

Mengen

Druk het materiaal met de vinger-
toppen samen en kneed krachtig
tot een volkomen uniforme kleur
wordt bereikt, minstens 30 s. Wan-
neer u mechanische mengtoestel-
len gebruikt, dient u de instructies
van de fabrikant te volgen.

Afdruk

Breng de lepel in de mond en druk deze in 2-3 s in
positie. Houdt de lepel vast zonder druk uit te oefe-
nen tot het materiaal is uitgehard. Materiaalresten
hebben aanzienlijk meer tijd nodig om uit te har-
den bij kamertemperatuur. Controleer daarom of
het materiaal in de mond is uitgehard voordat u het
uit de mond verwijdert. Intensief kneden, hoge
temperaturen of overdosering van universele acti-
vator versnellen de uithardingstijd; lage temperatu-
ren en onderdosering van universele activator ver-
tragen de uithardingstijd.

Belangrijk: om een goede cohesie te garanderen
met het washmateriaal, moet de eerste afdruk zorg-
vuldig gereinigd en gedroogd worden voor verder
gebruik.

Als er waterstofperoxide (H,0,) gebruikt wordt om
te ontsmetten, wordt aangeraden nadien grondig
te spoelen met lauw water om blaasvorming te
vermijden.

Desinfectie

De afdruk wordt gespoeld onder stromend koud
water na verwijdering uit de mond. Een aanslui-
tende desinfectie met een tandheelkundig ont-
smettingsmiddel (volgens de voorschriften van de
pro-ducent) heeft geen invloed op het oppervlak of
op de dimensie. Kunststoflepels moeten be-
schermd tegen wateropname. Afdruklepels uit
kunststof moeten beschermd worden tegen water-
opname.

Gieten van werkmodellen

De ideale tijd bevindt zich tussen 30 min en 72 uur
na het nemen van de afdruk. De oppervlaktespan-
ning zal verlagen en het gieten gemakkelijker ver-
lopen wanneer de afdruk even uitgewassen wordt
met een detergent en nadien grondig gespoeld
met lauw zuiver water. Alle standard hard- en
steengipsen van bestaande merken (zoals Fujirock
Dental Stone, Hard Rock Dental Stone) kunnen ge-
bruikt worden.

Galvanisatie
Compatibel met alle commercieel beschikbare ko-
per- en zilvergalvanisatiebaden.

Reinigen van afdruklepels

De afdruk kan verwijderd worden uit de lepel met
een stomp voorwerp. Colténe® Adhesive kan opge-
lost worden door de lepel te dompelen in een uni-
verseel lijmoplosmiddel of in lichte benzine. Derge-
lijke solventen mogen enkel in goed geventileerde
ruimten worden gebruikt. De afdruklepels kunnen
gereinigd en ontsmet worden op de gebruikelijke
wijze.

Houdbaarheid en opslag

Speedex putty voldoet aan de vooropgestelde
eisen tenminste tot op de vervaldatum, die gedrukt
staat op de verpakking, bewaard in goed afgeslo-
ten containers bij een temperatuur tussen
15-23 °C/ 59-73 °F en bij 50 % relatieve luchtvoch-
tigheid. Afdrukken moeten op normale kamertem-
peratuur worden opgeslagen. Blootstelling aan
warmtebronnen en zonlicht vermijden.

Markering
De vervaldatum en het LOT nummer staan vermeld
op de verpakking en op de cartridge.

Technische data ISO 4823:2000

De metingen zijn genoteerd bij een kamer-
temperatuur van 23 °C / 73 °F bij een relatieve
vochtigheid van 50 %.

Mengtijd: 0:30 min
Uithardingstijd: 3:00 min

Uitgiftedatum
04-2014

Wordt enkel verdeeld aan tandartsen en tandheel-
kundige laboratoria of op hun aanvraag.

Colténe/Whaledent AG i
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstatten / Switzerland
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Fax +41 71757 5301
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Brugsanvisning

Speedex putty

Definition
Speedex putty er et dentalt silikonebaseret aftryks-
materiale.

Materialetype

Elastisk K-silikone aftryksmateriale (polysiloxan).
Hojviskast puttymateriale

Base:

Universal Activator (leveres separat):
- 1S0O 4823, Type 0, putty consistency

lysegra
gren

Indikationer

- Primaere aftryk i forbindelse med putty-wash-
teknik.

- Skemateriale i forbindelse med at putty og light
body blandes og anvendes samtidigt, hhv. som
ske- og sprojtemateriale.

- Skemateriale i forbindelse med kobberrings-
aftryk.

- Aftryk til studiemodeller og ortodontiske model-
ler, stebeforme til akrylarbejde og beskyttelse af
proteseteender i forbindelse med nedstgbning i
kyvette.

Afbindingstid - normal dosering
=24:30 min

<0:45 min | | =3:00 min

23°C/73°F

Kontraindikationer
Under forudsaetning af at produktet anvendes som
beskrevet, er der ingen kendte kontraindikationer.

Bivirkninger

Polysiloxan er et yderst biokompatibelt materiale,
og der er ikke (endnu) rapporteret reaktioner eller
bivirkninger hos patienter og/eller tandplejeperso-
nale efter kontakt med materialet. Det er meningen
at aftryksmaterialer skal afbinde i patientens mund,
men de ber ikke efterlades i munden laengere end
den dobbelte afbindingstid. Selvom materialet har
temmelig god traekstyrke, ber der iagttages forsig-
tighed, saledes at ingen dele af materialet efterla-
des i approksimalrum eller i sulcus. Underskaeringer
ber i visse tilfelde blokeres inden aftryk tages.

| tilfeelde af at katalysatoren kommer i gjnene
vaskes omhyggeligt med rigeligt vand, og der
sgges gjenlaege.

Skeer

Stive fabriksfremstillede metalskeer. For optimal
adhaesion anbefales det at applicere et tyndt lag
Coltene® Adhesive til alle skeer.

Dosering

Vha. maleskeen opmales et

passende antal stregne skeful-

de putty. Den opmalte meeng-

. de putty fordeles i handfladen

| og maleskeens kant presses

! ned i materialet s& den afszetter
et cirkelrundt maerke.

Pres nu en cirkeldiameters
leengde universal activator ud
for hver skefuld putty.

Luk tuben med universal ac-
tivator umiddelbart efter
brug!

Over- og underdosering:

\ L Ved at over- eller underdosere
\ /& universal activatoren kan af-
@ ) bindingstiden forkortes hhv.
forlenges.

,R

/,\é

Afbindingstid - overdosering:
20% ekstra universal activator

>2:00 min

23°C/73°F

Selv hvis den kortest mulige afbindingstid veel-
ges vil der veere tilstraeekkelig arbejdstid til at
applicere materialet og placere aftryksskeen.

Blanding

Fold materialet med fingerspid-
serne og &lt det intenst indtil
farven er helt homogen og uden
striber, mindst 30 s. Hvis meka-
nisk blandeapparat anvendes fol-
ges brugsanvisningen for dette.

Aftryk

Placer skeen med aftryksmaterialet in situ og pres
den pa plads (2-3 s). Hold den uden at presse til
materialet er afbundet. Materialeoverskud har be-
tydeligt leengere afbindingstid uden for munden.
Derfor skal afbindingen kontrolleres i munden in-
den udtagning af aftrykket. Intensiv blanding, hgje
temperaturer eller overdosering af universal
activator’en forkorter afbindingstiden; lave tem-
peraturer og underdosering af universal
activator’en forleenger afbindingstiden.

Vigtigt: For at opnd en god adhzesion til sprgjtema-
terialet skal det primaere aftryk rengeres og terres
omhyggeligt inden videre anvendelse.

Hvis H,0, hydrogenperoxid anvendes til desinfek-
tion, anbefales det at afskylle dette meget omhyg-
geligt med lunken vand for at undgd dannelse af
blaerer i aftrykket.

Desinfektion

Aftrykket ber skylles under rindende (koldt) vand
efter at det er fjernet fra munden. Efter skylning vil
desinfektion det med en passende desinfektions-
oplasning ikke pavirke hverken overflade eller di-
mensioner. Akrylskeer bgr beskyttes mod vandab-
sorption.

Fremstilling af model

Aftrykket ber stebes ud 30 min-72 timer efter at
det er fjernet fra munden. Overfladespaendingen
nedseettes og udstgbningen lettes, dersom aftryk-
ket vaskes med en mild saebe og skylles omhygge-
ligt under rindende lunken vand inden udstgbnin-
gen. Alle industrielle standard dental gips model
materiale (i.e. Fujirocjk Dental Stone, Hard Rock
Dental gips) kan anvendes.

Kobber- og sglvudfaeldning
Kompatibelt med alle kommercielt tilgeengelige
kobber- og sglvudfeeldningssystemer.

Rengoring af skeer

Aftryksmaterialet kan fjernes med en slov kniv.
Iblgdszetning i kommercielle skerensemidler eller
renset benzin vil oplegse Coltene® Adhesive. Disse
oplgsningsmidler ber kun anvendes i vel-ventilere-
de lokaler. Aftryksskeerne rengeres og desinficeres
pa saedvanlig made.

Holdbarhed og opbevaring

Ved opbevaring i omhyggeligt tillukket emballage
ved temperatur pa 15-23 °C / 59-73 °F og relativ
luftfugtighed pa 50 %, kan Speedex anvendes til de
beskrevne indikationer mindst indtil udlgbsdatoen,
som er trykt pa emballagen. Aftryk skal opbevares
ved normal stuetemperatur, undga steerk varme og
sollys.

Mzerkning
Udlgbsdatoen og batchnummer LOT er trykt pa
bade karton og tube.

Tekniske data ISO 4823:2000
Malingerne er foretaget ved stuetemperatur pa
23°C/ 73 °F og 50 % relativ luftfugtighed.

Blandetid:
Oral heerdetid:

0:30 min
3:00 min

Udgivelsesdato
04-2014

Leveres kun til tandleeger og dentallaboratorier,
eller pa disses foranledning.

Colténe/Whaledent AG sl
Feldwiesenstrasse 20
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Kdyttoohje

Speedex putty

Maéritelma
Speedex Putty on silikonipohjainen jaljennésmate-
riaali.

Materiaalityyppi

Polysiloksaani, K-silikoni, silikonielastomeeri, kor-
keaviskoosinen putty-materiaali.

perusmassa: vaaleanharmaa
Universal activator (erillinen): vihrea

-1SO 4823, Type 0O, putty consistency

Kayttotarkoitus

- alkumallin jaljentamiseen

- lusikkamateriaaliksi kaksoisjaljenndstekniikkaan
- lusikkamateriaaliksi kuparirengastekniikkaan

- vastaleuan jaljentamiseen

Kliiniset tyoskentelyajat (normaaliannostus)
>24:30 min

N\
<0:45 min | [ =3:00 min
23°C/73°F
Kontraindikaatiot

Tarkoituksenmukaisessa kaytossa ei ole esiintynyt
kontraindikaatioita.

Sivuvaikutukset seka yhteisvaikutukset muiden
aineiden kanssa

Polysiloksaanit ovat erittdin hyvin siedettyja. Tahan
mennessd tuotteen kayttdjilla ei ole esiintynyt hai-
tallisia sivu- tai yhteisvaikutuksia.
Jaljennésmateriaali on tarkoitettu suussa kovettu-
vaksi. Kovettumisaika ei saa olla pidempi kuin kaksi
kertaa normaali kovettumisaika. Suuren venytys-
kestavyyden takia on varmistettava, ettei interden-
taalivaliin tai sulcukseen jaa ylimaaraista materiaa-
lia. Allemenot tulisi mahdollisuuksien mukaan sul-
kea ennen jéljennoksen ottoa.

Jos katalysaattoria joutuu silmdan, huuhtele
runsaalla vedellad ja ohjaa potilas silmalaaka-
riin.

Lusikat
Jaykka lusikka. Suosittelemme kayttdmaan colte-
ne® Adhesivea kaikkiin lusikoihin.

Annostelu

Annostele Speedex Putty mit-
talusikalla (pyyhi ylimaara
pois). Levitda materiaali kddelle.
~ Paina mittalusikan kuva materi-
| aaliin kerran jokaista lusikallista
\ kohden.

Annostele universal activatoria
yksi lusikan halkaisija/kuva.
Sulje tuubi valittomasti kay-
ton jalkeen!

Yli- ja aliannostus

N,

J—

~ ‘\ {
/ [ \ \
/ |

Universal activatorin yli- ja
aliannostelulla voidaan no-
peuttaa tai hidastaa kovettu-
misaikaa.

kovettumisaika
Yli- ja aliannostus
=23:00 min

>2:00 min

23°C/73°F

Tyoskentelyaika on riittiva my6s minimikovet-
tumisajalla.

Sekoitus

Taittele materiaali sormen paissa
ja sekoita voimakkaasti, kunnes
vdrisdvy on tasainen, kuitenkin
vahintaan 30 sekuntia. Jos kaytat
mekaanista sekoituslaitetta, nou-
data valmistajan kayttoohjeita.

Jaljentaminen

Aseta lusikka paikalleen ja paina 2-3 sekuntia. Pida
lusikka paikallaan, kunnes materiaali on kovettunut
taydellisesti. Ylimaardinen materiaali vaatii kovettu-
akseen huoneenldmpdtilassa huomattavasti enem-
man aikaa kuin suussa. Varmista siksi jaljennoksen
kovettuminen aina intraoraalisesti ennen kuin pois-
tat jaljenndksen suusta.

Intensiivinen materiaalin sekoitus, korkea lampotila
tai universal activatorin yliannostus nopeuttaa
kovettumista. Matala lampétila tai universal acti-
vatorin aliannostus vastaavasti hidastavat ko-
vettumisprosessia.

Tarkeda: Hyvan jaljennoksen aikaansaamiseksi on
alkujdljennds puhdistettava ja kuivattava huolelli-
sesti ennen myohempada kayttoa. Jos kaytat vety-
peroksidia desinfiointiin, huuhtele jaljennds perus-
teellisesti lampimalla vedella ilmakuplien valttami-
seksi.

Desinfiointi

Huuhtele jéljennds juoksevan, lampiman veden al-
la. Liottaminen véhintadn 30 minuuttia nestemai-
sessa desinfiointiaineessa, kuten 2 % glutaraldehy-
di, 0,5-1 % natriumhypokloridi, 0,1-1,5 % Provido-
ne-jodidi (halogenoitu fenoli) tai 0,13 % neutraali
glutaraldehydi ei vaikuta jéljenndksen pintaan tai
sen muotoihin. Suojaa akryylilusikat kosteudelta.

Mallin valmistus

Ideaali aika mallin valmistamiselle on 30 min-72 h
jaljennoksen oton jalkeen. Jaljennoksen lyhyt pesu
puhdistusaineella ja huuhtelu ldampimalla vedella
vahentda pintajannitysta ja helpottaa mallin vala-
mista. Valamiseen sopivat kaikki norminmukaiset
mallin tekoon tarkoitetut materiaalit, kuten kipsi
(esim. Fuji-rock, Vel-Mix) epoksiresiini ja polyuretaa-
ni.

Galvanointi
Jaljennokset voidaan galvanoida kaikilla kupari- tai
hopeakylvyilla.

Lusikan puhdistus

Kovettunut materiaali voidaan poistaa tylpalla
instrumentilla. Colténe® Adhesive irtoaa liottamalla
tavallisessa liuotusaineessa tai liuotebensiinissa.
Kayta naita aineita vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.
Lusikat voidaan puhdistaa ja desinfioida normaalis-
ti.

Sdilyvyys ja varastointi

Speedex Putty soveltuu tarkoituksenmukaiseen
kayttoon huolellisesti pakkaukseen suljettuna (15-
23°C, suhteellinen ilmankosteus 50 %) vahintaan
viimeiseen kdyttopdivaan asti, joka on merkitty
pakkauksiin. Sdilyta valmiita toitd normaalissa huo-
neenlampdtilassa. Suojaa kuumuudelta ja aurin-
gonsdteilylta.

Merkinnat
Viimeinen kayttopaiva (VVKK) seka tuotantonume-
ro LOT on merkitty pakkauksiin.

Tekniset tiedot: 1ISO 4823:1992

Mittaukset on suoritettu 23 °C huoneen lampdtilas-
sa ja 50 %:n suhteellisessa ilmankosteudessa.
sekoitusaika: 30s
kovettumisaika: >3 min

Taman kéyttoohjeen julkaisu
04-2014

Luovutetaan vain hammaslaakareille, hammastek-
nisille laboratorioille tai heidan maarayksestaan.

Colténe/Whaledent AG
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstatten / Switzerland
Tel +4171757 5300

Fax +41 71757 5301
info.ch@coltene.com
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Odnyiec xpriong

Speedex putty

Opiopdg
To Speedex putty eival anotunwtikd UNIKS pe Baom
™ OAKOVT YIa OBOVTIATPLKY XEioM.

Tumog uhikoU

EAaoTopepng oINSV, TMOAUTINOEAVN,
TOAUPEPL{OMEVN HE avTidpaoT oupnUkvwong. YAKO
ugnhou IEwdoug.

Bdon: Avoixto ykpiCo

Mevikig XPNoews KataAitng (XweLoTog):
- 1SO 4823, Type 0, putty consistency

Mpdowo

Evdeiteig

- YAKO Olokapiou, MpwTo anotunwud, yla Tnv
TEXVIKN TNG JUMANG anotunwong.

- YAKS dlokapiou yla Tnv TexViK NG OAnG
avapEng.

- YAKO Slokapiou yla Tnv TeXVIKA anoTtinwong pe
JaKTUAO XaAkoU.

- YAIKO Y10 QrOTUNWHATA EKUAyelwV, 0pBOdOVTIKWY
expayelwv, vapbnkwv KA.

ZuvoAIKGG XpOvog TMEEWG - Kavovikr docoloyia
=24:30 min

N\
<0:45 min | [ >3:00 min
23°C/73°F
Avrevdeiteig

Aev undpxel kKappia yvwoth €@’ 6oov To TPoidv
Xpnoldoroleital oUupwva He TIG odnyieg Xprioews
Tou.

Aeutepelouoeq avridpdoeiq / AMnAemdpdoeiq
OtmoAuoho&dveq €xouv oAU kaAn BlooupBatdmra
Kat pExpL Twpa dev Exouv yivel yvwotéq emBAaelq
avtidpdoelg 1 Mapevépyeleg Tou UAKOU OToug
aoBevelg, TOUG OJOVTIATPOUG Kal TO BonénTikd
npoowmikd. Ta amotunwTikd UAKKA  eival
TPOOPLOMEVA va TOAUpEPIZovTalL 0TO OTOMA aAG
onwodrmnote dev MPEEMEL va MAPAUEVOUV 0 autd
eni pey@ha xpovikd dlaotipara. MohovoTl €xouv
NOYIKWG peydAn avtox otn  Jldtunon, o
000vT{aTPOog MPEMEL VA TIPOTEXEL VA NV TIAPAUEVOUV
UMoAe{upaTa anoTunwTikoU UAIKOU 0Ta HegodovTia
dlaotipata 1 otnv oulodovtiky oxlopr. Tuxdv
€00XEG 1) UTIOOKAPEG OE OPLOUEVEG TEPIMTWOELG
npénel va kahumrovtal (yepiCovral) pe kepl mpv
AN@Oel To anotunwua.

Ze mepimTwon emapng Tou KataAuTn pe Ta paria,
EemAUveTe pe apbovo vepd kai oupBouleubeite
o@Balpiarpo.

Aiokdpia
Xpnotdoroleite AKaUITTa anoTUNWTIKA 1] ATOMIKA
dlokdpla. Ma v enitevEn télelag mPOoPUONG,
ouvioTdTal 1 emaieyn Twv dlokapiwv pe €va Aertd
OTPWHA OUYKOAMNTIKOU mapdyovta, Coltene®
Adhesive.

Aoocigétpnon

/ Aooiuetpeiote TO
N ///[ naxUpeuoto UNKG Speedex
\«\_ _ putty pe TO JOOIUETPIKO
\ "IN Koutahdkl. Agaipéote v

‘ nieplooela. ToroBetelote TO
| meplexdpevo NG pelolpag
(KOUTAAGKL) oTnV TaAdun Tou
¥epou oag. Avdloya pe To
600 UNIKO xpeldleate, Balete oy maAdun oag 1,
2 1) 3 koutaAdkia. Metd, ndvw o’ autrv T pdla

UANIKOU  Tomobeteite T
pefoupa  (KOUTAAAKL)  Kal
kdvete avtiotolxa 1, 2 1 3
KUKAOUG. ZTOUG KUKAOUG
/o autoUg TomoBeTelte  ToOv
‘ \ : KataAUTn, n moodmta Tou
oroiou eival pa didpetpog /
avd KUKAo.
Apéowg petd Tn Xprion, PAATe To Kamdki OTO
owAnvapio Tou KataAuTn Kal KAEIoTE TO KaAd.

[

Vot

£Tpnon
Balovtag peyahutepn N
HikpdTEPN MO0GTNTA KATAAUTN
elval duvartdv va erurayuvete iy
va enBpaduvete v mEN Tou
UAkoU.

Zuvolikdg Xpovog mEews - umepdoaIpETPNON,
20% €ImA€ov KaTaAuTng)
=23:00 min

>2:00 min

23°C/73°F

AkOpn kai edv emMAEEETE TNV UTIEP — SOCIPETPNON
TOu KaTaAUTn, €XETE APKETO XPOvVo epyaciag yia
va TOmoBETHOETE TO UAIKO OTO QTOTUTIWTIKG
SI0KAPIO KAl OTN GUVEXEIA OTO OTOHA.

Avapign

Avapi€te kaAd TO maxUPeEUoTO
UNKO pe TOV KATOAUTN pe TIQ
Akpeg Twv daxtUAwv oag yia 30
deutepd-Aertra, UEXPLG 6tou TO
UNKO  amoktroel €va  TEAELO,
OHOLOHOPPO XPWHIA.

AN anoTunmwpaTog

Tomobete(oTe TO SLOKAPLO e TO AMOTUMWTIKG UNIKO
oto otéua Kal méote To otn O€on Tou (2 - 3
deutepoAertta). Kpatelote 10 otn owot 6€on,
xwplg nieon, péxplg 6Tou To UNIKS OkAnpuveEL. Mptv
anopakpUveTe 1o anotunwpa and to otdua,
eAéyETe Kal BeBawwbeite OTL TO UNKS €xel TAPWG
noAupeptotel  evdooTopatikd. Ol UWNAéq
Beppokpaoieq kat ot auEnuéveq d4oelq Katalutn
erutaxUvouv Tn OKAPUVOM, €V Ol XAUNAEQ
Beppokpaoieq 1 ot pelwpéveg dOoELG KATaAUTn TV
empBpadivouy.

ZnHavTike: ya va eEaogahiooupe v Aplotn
npdopuon Tou dlopBwTiKoU UNKOU e TO TPWTO
anoTUNwua — MaxUPEUOTO, TNV TEXVIKY) TNG ARG
anoTunwong, autd mpénel va €xel MAUBel kat
oteyvwbel Kahd. Edv éxel xpnotdormotnOel
unepo&eldlo Tou udpoydvou yia TV amoAUpavon
TOU, OUVIOTOULE TO KOAG EEMAUMA TOU Me YAapd
vepd yla va anopeuxdel 0 oxNUATIONOS PUOANAIBwWY
a€pog.

ArmoAGpavon

To amotinwua npénet va Eenubel kald pe dpdovo
(KpUO) TPEXOUUEVO VEPO HETA TNV AMOMAKEUVOT|
Tou and To otdpa. Metd To EEMAupa amoAupdveTe
TO QnOTUMWHA He OSOVTIATPIKA  AMOAUMAVTIKA
dlaAupara tou eurnopiou ta onola dev emmpealouv
v emedveld tou kat de peTaBaiouv Tig dlaotdoelg
Tou. Ta akpUNIKG armoTunwTiKd dlokApLa TPEMeL va
npoatareyovTal and Ty mPoopdPnarn vepou.

XUTeuon ekpayesinv

0 13e0dNng xpdvog xuteuong eivat petagu 30 Aerttwv
Kat 72 wpwv arnd T OKAjpuvVoT| TOU anoTunwuaTog.
Xdplg otnv eEalpetiki otabepdtnta dlaotdoewv
TOU UAIKOU, Ta amotunopara pe To Speedex,
uropouv va xuteuBouv péxpl 7-10 NUEPES WETA TN
okAfpuvor) Toug, Xwplq kaupia amoAltwg
METABOAY. Mia GUVTOWN EKITAUOT) TOU QMOTUTIWHATOG
Me oamouvt kat éva Kaho EERYaAa pe xAapd eotd
vepo, Oleukohlvel T XUTeuon (Melwvel Tnv
EMPAVELAKN TAoT). Mmopoulv va xpnoluomoinouv
Y& TNV KATAOKEVN EKMAYEIWY ONEC Ol 08OVTIOTPIKES
Blopnxavikég yoyol mou mANPoUV TIG AMAITOUMEVES
npodiaypagég (m.y. Fujirock Dental Stone, Hard Rock
Dental Stone).

EmperdAwon
To amotunwTikd UNKS eival oupBatd pe OAa ta
ouvrBn Aoutpd apyUpou kat XaAkou.

KaBapiopdg diokapiwv

To anotUnwua propel va agalpedel pe €va aupAl
epyaheio. H eppartion tou dlokapiou oe €va
EUMOPIKG SLOAUTIKO UYPO YEVIKAG XPNOEwg N o€
apad Sidhupa metpelaiou, emtpénel ™ SidAuon
TOU ouyKoMnTiKoU tapdyovta Coltene® Adhesive.
O1 3laNUteg autol TPEMEL va XPNOLOoTIoLoUvVTaAlL VO
oe KaAd aeplldpevoug XWPoug, e amopuyn
elomvor)q  atgwv. Ta dokdpia pnopolv  va
kaBaptoBouv Kat va anoAupavBolv e Tiq ouvhoelq
dladikaoieg.

Xpdvog Jwng kai puAagng

To Speedex putty propei va xpnotpornomBel péxpot
™v nuepounvia AEewg mou avaypd@etal ot
ouokeuaoia ep’ doov To KouTi eival KaAd kAelOpEVO
kat dlatnpeital oe Bepuokpacia 15-23 °C / 59-73
°F, oxetikn uypaoia 50%, kat dev ektibetal dueoa
otnv nAak aktivoBoha 1) oe AMeg TNYEQ
Bepudmrag. Ta amotunwuata dlatmpolvral otn
ouvren Beppokpacia dwuartiou.

Zpavon
H nuepounvia AMEewg kat o apBuég naptidag LOT
avaypdeovTal EUKPVWG i TG oUOKeUaoiag.

Texvika xapakrtnpioTika SO 4823:2000
Metprjoelg mou €ywvav otoug 23 °C / 73 °F kau
OXETIKNA uypaoia 50 %.

Xpdvog avauing : 0:30 Aerrtd
Xpdvog mEewg 0To OToUA : 3:00 Aerttd

Hpepopnvia ekd60ewg 0dnyIwV Xposwsg
04-2014

To Speedex putty xpnoworoteitar pévo amnd
030VTIATPOUG, 0dovVTOoTEXVITEG 1 OUMPWVA HE TIG
odnyleq autwv.

Colténe/Whaledent AG
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstatten / Switzerland
Tel +4171757 5300

Fax +41 71757 5301
info.ch@coltene.com
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Instrucoes de utilizagcao

Speedex putty

Definicao
O Speedex putty é um material para impressoes a
base de silicone a ser usado na dentisteria.

Tipo de material

Polisiloxano, elastémero de silicone de condensa-
cao, material putty de alta viscosidade.

Base: cinzento clara
Activador universal (separado):  verde

- 1S0O 4823, Type 0, putty consistency

Indicagées

- Impresséo preliminar na técnica de impressao
putty-correcao

- Material de moldeira para técnica de mistura
simultanea

- Material de moldeira para técnica de impressao
de anel de cobre

- Impressdes para modelos de estudo, moldes
ortodonticos, matrizes, isolamento protector dos
dentes durante a colocacdo da prétese em
mufla.

Tempo de secagem: 4 min 30 s
(dosagem normal)
=24:30 min

<0:45 min | | =3:00 min

23°C/73°F

Contra-indicagées
Néo se conhecem contra-indicacdes desde que o
produto seja usado segundo as instrugoes.

Efeitos colaterais / interacgoes

Os polisiloxanos caracterizam se por uma compati-
bilidade biolégica 6ptima e, até agora, ndo se co-
nhecem reacgbes ou efeitos secundarios adversos
em pacientes e/ou pessoal dentario. Os materiais
de impressao devem secar na boca do paciente. No
entanto, ndo devem permanecer na boca mais que
o dobro do tempo de secagem recomendado. Em-
bora tenham uma resisténcia ao arrancamento
bastante elevada, deve ter se atencdo para que ndo
fiqguem restos de material de impressao nos espa-
¢os interdentarios ou no sulco. As reentrancias de-
vem, em alguns casos, ser tapadas antes de se tirar
a impressao.

No caso de contacto do catalisador com os
olhos, lave abundantemente com agua e consul-
te de seguida o oftalmologista.

Moldeiras

Moldeiras de material rigido. Para obter uma ade-
sao perfeita, recomendamos que aplique uma ca-
mada fina de Coltene® Adhesive em todas as mol-
deiras.

Dosagem

Doseie uma colher de medi-
¢ao de material putty (remova
0 excesso). Espalhe a quanti-
dade doseada na palma da
mao.

Por cada colher de base, prima
uma vez o rebordo da colher
sobre a massa. Doseie um fio
de activador universal por cir-
culo de diametro.

Feche o tubo de activador
universal logo apos utiliza-
cao!

Sobredosagem e subdosagem

[/ Em caso de sobredosagem e
subdosagem do activador
universal, o tempo de seca-
/ gem pode ser respectivamen-
‘ te acelerado ou retardado.

Tempo de secagem: 3 min (sobredosagem
20% mais de activador universal)
>23:00 min

N\
<0:30 min | [ >2:00 min

23°C/73°F

Mesmo que escolha o tempo de secagem mais
rapido, tera tempo de operacéo suficiente para
aplicar correctamente o material e colocar a
moldeira.

Mistura

Amasse energicamente o mate-
rial com as pontas dos dedos,
pelo menos durante 30 s, até ob-
ter uma cor completamente uni-
forme. Se usar aparelhos de mis-
tura mecanicos, observe as ins-
trugdes do fabricante.

Impressao

Insira @ moldeira e encaixe a (2-3 s). Segure a sem
exercer pressao até o material secar. Os residuos de
material necessitam de bastante mais tempo para
secar a temperatura-ambiente. Verifique na boca se
o material estd seco antes de retirar a moldeira.
Temperaturas elevadas, uma mistura enérgica ou
sobredosagem do activador universal aceleram
o processo de secagem, enquanto que temperatu-
ras baixas e subdosagem do activador universal
o retardam.

Importante: Para garantir uma boa coesdao com o
material de correccdo, a impressao preliminar tem
de ser limpa e seca cuidadosamente antes de ser
novamente utilizada. Se for usada agua oxigenada
(H,0,) como desinfectante, recomendase que enxa-
gue abundantemente com dgua morna de seguida,
para evitar a formacao de bolhas.

Desinfeccao

A impresséao deve ser enxaguada com agua corren-
te (fria) ap0s ser retirada da boca. Depois do enxa-
guamento, a desinfeccdo com uma solucdo desin-
fectante dental adequada a venda no mercado nao
afectara a superficie de impresséo ou a estabilidade
dimensional. As moldeiras de acrilico devem ser
protegidas contra absorcao de dgua.

Fabrico de moldes

O periodo ideal é entre 30 min e 72 horas apds a
moldagem. A tenséo das superficies sera reduzida e
o correr dos moldes sera simplificado se a impres-
sdo for rapidamente lavada com detergente e enxa-
guada de seguida abundantemente em agua mor-
na. Todos os materiais standard para confeccao de
modelos (ex. Fujirock Dental Stone, Hard Rock Den-
tal Stone) podem ser utilizados.

Galvanizacao
Compativel com todos os banhos de prata e de co-
bre a venda no mercado.

Limpeza das moldeiras

Aimpressao pode ser retirada com um instrumento
rombo. A imersdo num solvente universal ou benzi-
na a venda no mercado dissolverd o Coltéene®
Adhesive. Estes solventes devem apenas ser usados
em areas bem ventiladas. As moldeiras podem ser
limpas e desinfectadas da forma habitual.

Durabilidade e armazenagem

O Speedex putty cumpre o fim para que foi conce-
bido pelo menos até a data de expiragao indicada
nos recipientes, se for armazenado em recipientes
bem selados e a uma temperatura de 15-23 °C /
59-73 °F e 50 % de humidade relativa do ar. As
impressdes devem ser armazenadas a temperatura-
ambiente normal, evitando exposicdo ao calor e luz
solar.

Marcacao
A data de expiracdo e nimero de LOT sé&o indicados
na embalagem e cartucho.

Dados técnicos 1ISO 4823:2000

As medi¢des devem ser realizadas a uma tempera-
tura-ambiente de 23 °C/ 73 °F e 50 % de humidade
relativa.

Tempo de mistura: 0:30 min
Tempo de secagem oral: 3:00 min

Data das instrugoes de uso:
04-2014

Fornecido apenas a dentistas e laboratérios denté-
rios ou de acordo com instrucdes destes.

Colténe/Whaledent AG
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstatten / Switzerland
Tel +4171757 5300
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Kullanma talimati

Speedex putty

Tarif
Speedex putty,
maddesidir.

silikon bazl bir dis 6lci

Malzeme tipi

Polisiloksan, kondensasyon yayilimli elastomer,
yuksek akiskan yogurma maddesi

Baz madde: acik gri

(ayn) universal aktivator: yesil

— 1SO 4823, Type 0, putty consistency

Kullanim alanlari

—dUzeltme 6lgusu tekniginde ilk dlgl

—cift karisim tekniginde tagkin dl¢u icin dlcu
maddesi

—bakir halka tekniginde taskin 6l¢i igin 6lcu
maddesi

—o6grenci modelleri, ortodonti modelleri, anahtar,
protez yerlestirmede koruyucu izolasyon igin

en ¢ok 4 dk. 30 sn. (normal dozaj)
=24:30 min

=1:30 min S
——— =
e
/—
<0:45 minY [ <0:45 min | | =3:00 min
23°C/73°F

Karsi etkiler
Uygun kullanimda gérilmemistir.

Yan ve capraz etkiler

Polisiloksanlar ¢ok iyi bir biyolojik uygunluk gés-
terirler. Simdiye kadar herhangi bir hastada veya
klinik personelinde yan ve c¢apraz etkisi
gérulmemistir.  Olgli  maddeleri, indikasyon
acisindan, hasta agzinda sertlesmeyi saglamak
icindir. Agizda tutma siresi en cok sertlesme
stresinin iki katiyla simirhdir. Buylk kopariima
stabilitesine ragmen indental bodlgelerde veya
sulkusta artilk madde kalmamasina dikkat etme-
lidir. Derin bUklimli bdlgeler &nceden
kapatiimalidir.

Katalizatériin gézle temasi durumunda bu-
ray1 suyla yikayip hemen géz doktorunu
arayiniz.

Kasik

Hazirlanmig sert kasiklar. Kusursuz bir 6l¢i igin
tim kasiklari ince bir Coltene® Adhesive taba-
kasi ile kaplamanizi tavsiye ederiz.

Speedex putty'i bir 6lcekle
ayarlayin (fazlalklari atiniz).
Ayarlanmis maddeyi elinizde
yayiniz.

Kullanilan her 8lgek baz igin
kasigi bir kere malzemeye
bastiriniz. Olusan her daire
icin bir cap boyu aktivator
sikiniz.

Tipu kullanimdan sonra
hemen kapatiniz.

Az veya fazla dozaj miimkiindiir:

Universal aktivatorun az veya
¢ok kullanimi ile sertlesme
slresi ayarlanabilir.

>2:00 min

23°C/73°F

Minimum sertlesme siiresinde de calisma
icin yeterli zaman vardir.

Karigtirma

Malzemeyi katlayiniz parmak
uglari ile homojen bir renk tonu
olusana dek hizla yogurunuz,
takriben 30 saniye. Mekanik
karistirma aletlerinde Ureticinin
tavsiyelerine uyunuz.

Olcii alma

Olgl alma baslangicinda kasigr 2-3 saniye ka-
dar bastiriniz, sonra sertlesme bitene dek hare-
ket ettirmeyiniz. Malzeme artiklar oda hararetin-
de sertlesme icin normalden daha ¢ok zamana
gereksinirler. Bu yuzden élginiin sertlesme du-
rumunu daima intraoral kontrol ediniz. Kuvvetli
ve yogun yogurma, yiksek isi ve aktivatorun az
kullanimi sertlegsmeyi yavaglatir.

Onemli: ikinci madde ile kusursuz bir él¢ii al-
mak igin ilk élglinln iyice temizlenip kurutulmasi
gereklidir. Dezenfeksiyon maddesi olarak hidro-
jenperoksid kullaniliyorsa, kabarcik olusmamasi
bakimindan, &l¢l ilik su ile iyice yikanmalidir.

Dezenfeksiyon

Olgli,agizdan alindiktan sonra,akarsu altinda
ytkanmalidir. Bunu takiben,kliniklerde kullanilan
bilinen dezenfeksiyon malzemeleriyle
(imalat¢inin kullanim talimati uyarinca), yapilan
uygulama ne yuzeyi ne de boyutu degistirmez.
Akrilat kasiklar su absorbsiyonuna karsi
korunmalidir.

Model yapimi

ideal sire 6lgliden sonra 30 dakika ile 72 saat
arasidir. Oleiiniin bir temizlik maddesiyle kisa ve
temiz, 1lik suyla iyice bir yikanmasi yuzey gerili-
mini azalttigindan doékimi kolaylastirir. Butin
standart -endustriyel algi modelleme maddeleri
(6rn.: Fujirock Dental Stone, Hard Rock Dental
Stone) ile kullanilabilir.

Galvanisasyon
Olgdller bilinen bakir ve gumis banyolar ile
galvanize edilebilirler.

Kasik temizligi

Sertlesmis madde kit bir aletle temizlenebilir.
Piyasadaki ¢6zUlculer veya hafif benzin ile
Coltene® Adhesive eritilebilir. Eriticiler iyi
havalandirilan yerlerde kullaniimalidir. Kagiklari
bilindigi gibi temizlemek gerekir.

Dayanikhligi ve depolanmasi

Speedex putty amacina uygun olarak
15-23 °C / 59-73 °F derecelerde ve % 50 bagil
nem ortaminda ambalaj tzerindeki son kullan-
ma tarihine dek kullanilabilir. Olgiileri oda hara-
retinde muhafaza ediniz. Yiksek Isi ve giinesten
koruyunuz.

Markalama
Son kullanim tarihi ve sarj numarasi LOT amba-
lajlarda belirtilmigtir.

ISO 4823 . 2000'ye gére teknik veriler
Olglimler 23 °C / 73 °F derece oda Isisinda ve
% 50 bagil nem ortaminda yapilmigtir.

Karistirma suresi: 0:30 min
AgJizda Kalma Siresi: 3:00 min

Bu kilavuzun basim tarihi
04-2014

Yalniz dis hekimleri ve dis laboratuarlar veya
onlarin siparigi ile verilir.

Colténe/Whaledent AG
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstatten / Switzerland
Tel +4171757 5300

Fax +41 71757 5301
info.ch@coltene.com
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Instrukcja uzytkowania

Speedex putty

Definicja

Speedex putty jest silikonowym materiatem wyci-
skowym przeznaczonym do stosowania w stomato-
logii.

Wiasnosci materiatu

Polisiloksan materiat wyciskowy z kondensacyjne-
go elastomeru silikonowego oduzej lepkosci.
Podtoze: jasnoszare

Aktywator uniwersalny (odrebny srodek): zielony

- 1SO 4823, typ 0, putty konsystencja

Wskazania

- Pierwsza warstwa w wycisku do  astosowania w
technice wycisku dwuwarstwowego (,putty/
wash”).

— Materiat nos$nikowy do stosowania w technice
wycisku jednoczasowego.

- Materiat no$nikowy do stosowania w technice
wycisku z zastosowaniem miedzianych pierscieni.

- Wyciski do modeli orientacyjnych,ortodontycz-
nych, forméwki oraz materiat izolacyjny do zebdw
akrylowych podczas puszkowania protez.

Czas uzyteczny (normalne dozowanie)

=24:30 min

>3:00 min

23°C/73°F

Przeciwwskazania
O ile produkt jest uzywany zgodnie z zaleceniami,
nie sg znane przeciwwskazania do stosowania.

Dzialania niepozadane i interakcje

Polisiloksany charakteryzuja sie bardzo dobrg bio-
kompatybilnoscia; jak dotychczas u pacjentéw i
(lub) personelu stomatologicznego nie stwierdzo-
no szkodliwego dziatania ani efektéw ubocznych.
Zgodnie z przeznaczeniem, twardnienie materia
téw wyciskowych nastepuje w jamie ustnej; tym
niemniej nie nalezy pozostawia¢ materiatéw wyci-
skowych w jamie ustnej pacjenta przez okres dwa
razy dtuzszy niz czas wigzania. Wprawdzie materiaty
charakteryzujg sie do$¢ duza odpornoscia na rozry-
wanie, jednak nalezy zapobiegac¢ pozostawieniu
fragmentow materiatu w przestrzeniach miedzyze-
bowych lub bruzdach miedzyguzkowych. W niekto-
rych wypadkach przed pobraniem wycisku nalezy
zablokowac¢ podcienie.

Jezeli aktywator dostanie sie do oka, nalezy ob-
ficie przeptukac je woda, a nastepnie zasiegna¢
porady okulisty.

tyzki wyciskowe

Lyzki ze sztywnym trzonem. W celu uzyskania mak-
symalnego przylegania materiatu do tyzki zaleca sie
naniesienie na wszystkie rodzaje tyzek cienkiej war-
stwy kleju Colténe®.

Dozowanie

Odmierz mase Speedex putty
zataczona miarka-tyzeczka
(zdejmij nadmiar materiatu).
Rozprowadz odmierzong ilos¢
materiatu na dtoni. Odcisnij
brzeg tyzeczki na kazdej porcji
materiatu.

Odmierz pasek aktywatora o
dtugosci réwnej srednicy jed-
nej tyzeczki.

Natychmiast po uzyciu
~ szczelnie zamknij tubke z
[ uniwersalnym  aktywato-
rem!

Zmniejszenie i zwiekszenie ilosci aktywatora

Vol Dodajac mniejsza lub wieksza
- //@ ilos¢ uniwersalnego aktywa-
\ /T

v tora, mozna skraca¢ lub wy-
A7)
\ ] /
VA

dtuzac czas wigzania.
%

! |

Czas uzyteczny
Zwiekszenie ilosci uniwersalnego aktywatora 0 20 %

=23:00 min

>2:00 min

23°C/73°F

Nawet po wybraniu najkrotszego czasu wigza-
nia dlugos¢ czasu pracy jest wystarczajaca do
prawidtowego naniesienia materiatu i osadzenia
tyzki wyciskowej.

Mieszanie

Energicznie ugniataj materiat
opuszkami palcéw do czasu uzy-
skania catkowicie jednolitej bar-
wy, przez co najmniej 30 s.
W przypadku stosowania miesza-
det mechanicznych nalezy poste-
powac zgodnie z zaleceniami pro-

ducenta.

Wycisk

Wprowadz tyzke do jamy ustnej pacjenta, ustaw i
docisnij we wiasciwym potozeniu (2-3 s)
Przytrzymaj, nie wywierajagc nacisku, do czasu
stwardnienia materiatu. Czas wigzania pozostatosci
materiatu w temperaturze pokojowej jest znacznie
dtuzszy. Dlatego przed wyjeciem wycisku nalezy w
jamie ustnej sprawdzi¢, czy nastapito jego stward-
nienie. Intensywne ugniatanie, wysoka temperatu-
ra lub zwiekszenie ilosci uniwersalnego aktywa-
tora powoduje skrocenie czasu twardnienia, a ni-
ska temperatura oraz zmniejszenie ilosci uniwer-
salnego aktywatora powoduje wydtuzenie czasu
twardnienia.

Wazne: aby zagwarantowac dobre przyleganie do
drugiej warstwy, pierwsza warstwa wycisku musi
zosta¢ starannie oczyszczona i osuszona przed
przystapieniem do dalszej pracy.

W przypadku stosowania dezynfekcji przy uzyciu
roztworu nadtlenku wodoru (H,0,) zaleca sie sta-
ranne sptukanie wycisku ciepta wodg, aby zapobiec
powstawaniu pecherzykéw powietrza.

Dezynfekcja

Po wyjeciu wycisku z jamy ustnej pacjenta wycisk
nalezy przeptuka¢ pod strumieniem zimnej bieza-
cej wody. Po zakoriczeniu ptukania dezynfekcja
przy uzyciu odpowiedniego dostepnego na rynku
stomatologicznego $rodka dezynfekcyjnego pozo-
staje bez wptywu na powierzchnie wycisku i jego
wymiary. Akrylowe tyzki wyciskowe nalezy chronic
przed absorpcja wody.

Wykonywanie modeli

Optymalny czas wykonania modelu wynosi od
30 min do 72 godzin od pobrania wycisku. Jezeli
wycisk zostanie krdtkotrwale przeptukany roztwo-
rem detergentu i dokfadnie sptukany czysta ciepta
woda, dojdzie do zmniejszenia napiecia powierzch-
niowego, co utatwi wykonanie odlewu. Wszystkie
przemystowe, stanadardowe materiaty do modeli
gipsowych (ie Fujirock Dental Stone, Hard Rock
Dental Stone) moga by¢ uzyte.

Galwanizacja

Materiat jest kompatybilny ze wszystkimi dostepny-
mi na rynku miedziowymi i srebrowymi kapielami
galwanicznymi.

Czyszczenie tyzek wyciskowych

Wycisk mozna usuna¢ z tyzki przy uzyciu tepo za-
konczonego narzedzia. Kapiel w benzynie lub w
uniwersalnym rozpuszczalniku dostepnym na ryn-
ku spowoduje rozpuszczenie warstwy kleju
Coltene®. Tego rodzaju rozpuszczalniki moga by¢
stosowane jedynie w dobrze wentylowanych po-
mieszczeniach. tyzki wyciskowe mozna czyscic i
odkazac przy uzyciu standardowej techniki.

Przechowywanie i okres przydatnosci do uzycia
Materiat wyciskowy Speedex putty moze by¢ uzy-
wany zgodnie z przeznaczeniem co najmniej do
daty waznosci podanej na opakowaniach, o ile jest
przechowywany w szczelnie zamknietych tubkach
w temperaturze 15-23 °C/59-73 °F i w pomieszcze-
niu o wilgotnosci wzglednej 50 % Wyciski powinny
by¢ przechowywane w temperaturze pokojowej;
nalezy unikac ekspozycji na wysokie temperatury i
dziafanie stonca.

Oznaczenia
Date waznosci i numer serii LOT podano na opako-
waniu zewnetrznym i bezposrednim.

Dane techniczne ISO 4823:2000
Pomiary wykonywano w pomieszczeniu o tempera-
turze 23 °C/ 73 °F i wilgotnosci wzglednej 50 %.

0:30 min
3:00 min

Czas mieszania:
Czas wigzania w jamie ustnej:

Data sporzadzenia instrukgji
04-2014

Produkt jest dostarczany wylgcznie stomatologom
lub pracowniom stomatologicznym badz na zamoé-
wienie stomatologdw.

Colténe/Whaledent AG
Feldwiesenstrasse 20

9450 Altstatten / Switzerland
Tel +4171757 5300

Fax +41 71757 5301
info.ch@coltene.com
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MHCprKI.IIIIH no npynuMmeHeHnw

Speedex putty

OnpepeneHne:
Speedex putty - 3T0 CTOMATONOMMYECKUIA CUIUKOHO-
Bbl1 CIENOYHbIN MaTepuan.

Tun matepuana:

MonucunokcaH- snactomep, CNOCO6HbLIM Ha OCHOBE
peakumy KoHZeHcaumn o06pa3oBbiBaTb CETYATYHO
CTPYKTYpY, 6a3ncHaa cnenoyHas mMacca BbICOKOW BA3-
KOCTW.

OCHOBHas Macca: CBeT/O- cepas

YHVBEpPCanbHbIi akTUBATOP: 3eN1EHbIN

1SO 4823, T1n 1, KOHCUCTEHUMA BbICOKOrO
HanosnHeHns

ADA Spec. N2.19, Tvn 0, o4eHb BblCOKOe

HanosHeHne

MokasaHuA anA npumMeHeHNA:

- MaTepuan Ans 6asncHOro ciemnka npu TeXHUKe ABYX-
CNIOVIHOTO cnenka

— MaTepuran HapyHoro cernka npw TexHyke AByxdas-
HOrO CrerkKa

- MaTepwan ANa Hapy»KHOTo cienka Npu TeXHUKe CHA-
TWA CNenKka C Me[HbIM KOMbLIOM

- mMaTepuan Ana KOHTPOSbHbIX MOAENel, B TOM Yncne
1 OPTOAOHTUYECKUX, MPUKYCHOrO Kioua, Crernka
ANA BbINOMHEHNA 3alUTHbIX KOPOHOK NocC/e npena-
poBKM 3y60B.

Bpems npu KnuHNYECKOM ncnonb3oBaHUN
(HopmanbHasa fo3MpoBKa)
=24:30 MMUH.

=<1:30 MMH. S\
- ,A,
<0:45 muH.| [=3:00 MuH.
23°C/73°F
MpoTnsonokKasaHua:

Mpwn OﬁLI.lEI'lpIAHﬂTOM NPUMEHEHNN HE BbIABJIEHDI.

Mo6ouHble gencremns:

MonncnnoKcaHbl OTANYAIOTCA OYEHb XOpOoLUel 61ono-
rMyecKomn nepeHoCMMOCTbIo. [lo HacToALLero MOMeHTa
He 0TMeYanoch Kakmx- 1Mo NoboYHbIX peakuuiny na-
LIMEHTOB U NepcoHana KNnHuK. CrenoyHble matepua-
Nbl NpeAHa3HaveHbl ANA Toro, 4tobbl 3aCTbiBaTb B MO-
noctu  pra, o6pa3ys  HE3NACTUYHbIA  CEMoK.
MpenenbHoe BpeMsA HaxoXAeHUs MaTepuana B noso-
CTU pTa OrpaHNYMBAETCA YABOEHHbIM BPEMEHeM 3a-
CTbiBaHMsA. HecMoTpsA Ha BbICOKYIO Pe3NCTEHTHOCTb
maTepvana K ycnoBuam B MOMOCTU pTa, HEO6XOANMO
KOHTPONMPOBATh, YTOObl MO OKOHYaHWIO PaboTbl B
MeX3y6HOM NMPOCTPaHCTBe, B 3yboaecHeBol 6oposae
He ocCTaBanocb MaTtepuana. O6nacty, rae BO3MOXHO
3acTpeBaHMe MaTepuana, HeobxogyMo 3alyMLaTh ne-
pen CHATMEM crenka.

B cnyuae nonapaHus KaTanmsaropa B rnasa, Heo6-
XOAMMO UX 06MIbHO NPOMBITb BOAOIA, NOC/E Yero
o6paTuTbca K Bpauy- odTanbmonory.
YHuBepcanbHbIfl aKTUBATOP He OnaceH AnA TKaHen
(He UMeeT MapKNPOBKY B BUAE aHAPEEeBCKOro Kpe-
cTa).

CnenouyHble NIOXKKI:

CraHpapTHble XeCTK1e cnenoyHble NoXKKW. [ina ycune-
HUA PeTeHLMN MaTepurana K CNenoYHo NOXKKE peKo-
MeHJyeTcA NpeABapuTeslbHOE HaHeCeHue Ha ee Mo-
BEPXHOCTb TOHKOro cnosa Coltene®- agresuBa.

Lo3npoBka

Speedex Putty pocTtatb U3 6aH-
Ky P MOMOLUM MEPHO NOXKU
(136bITOK MaTepuana Heobxo-
aumo  ybpatb). Matepuan w3
MEepPHOW NOXKU MOMOXKUTb paB-

HOMEPHbIM C/IOEM Ha NlafioHb. Ha macce oTnevartatb
ANAMETP MEPHOI NOXKKU.

BblnaButb KONMYecTBO
YHuBepcanbHoro AkTuBatopa
paBHOe ArameTpy MePHON 1OX-
KV 13 pacyeTa Ha Kaxaylo mep-
HYI0 JTOXKKY Macchbl.

Ty6y c akTMBaTOPOM 3aKpbiThb
cpasy e nocjie NCnonb3oBa-
Huna!

[LlonyckaeTca nepe- n Hepopo-
3MpoBKa:

B 3aBucMmocTy OT nepe- u He-
AOA03MPOBKM YHUBEPCANbHOTO
AKTMBaTOpa MOXHO W3MeHATb
BpeMA 3acTblBaHUA MaTepuana
B MONIOCTM pTa.

Bpemsa npu KnuHn4yeckom ncnonb3osanunu (npu 30%
nepeaosnpoBKe YHUBepcanbHoro AKTusaropa)

=23:00 MuMH.

22:00 MUH.

23°C/73°F

Mpy MUHMManbHOM BpeMeHM 3acTbiBaHUA MaTe-
puana B NosiocTn pra pa6oyee Bpemsa A0CTaTOYHO
ONA BbINONHEHNA KauyeCTBeHHO paboTbl.

CmelwumsaHne

Matepman Hafio SHepryHO NepemeLLnBaTh KOHUMKa-
MU NanbLeB A0 NCYE3HOBEHVA MPaMOPHOCTY 1 MoAny-
UeHns OfHOPOAHOrO MaTepuana, MUHUMabHO 30 Cex.
MpY NCNONb30BaHNM MEXaHWMYECKIX CMeLLMBatOLMX
nprbopoB TpebyeTcA CTPOro NPUAEPKNBATLCA PYKO-
BOZACTBA MO VX NPUMEHEHWIO.

CHATMe cnenka

Mpu cHATUM cnenKka NOXKy C mac-
comn 6bICTPO (3a 2-3 CeK.) ycTaHo-
BUTb B Tpebyemoe MNosnoxKeHue, no-
cfie Yyero B 3aflaHHOM MONOXKEHUN
YOEPXMBaTb JIOKKY C MaTepuanom
[10 MONHOTO 3aCTbIBaHNA NOCNEAHE-
ro. Matepwvan 3acTbiBaeT Npu KOMHaTHOIN Temnepary-
pe Gonblue BpeMeHu, YemM B nonocty pta. Mostomy
nepep U3BneYeHVeM NIOXKKI C MaTepuanom 13 noso-
CTV pTa, NPOBePANTe, 3aCTbil I MaTepuan UHTPao-
panbHo. lMoBbllieHHaA TemnepaTypa, akT1BHOe cme-
lWMBaHMe, a TakXe mnepefo3NpPOBKa YHMBep-
canbHoro AKTMBaTopa YCKOPAIOT 3aCTbiBaHWe MaTe-
pviana; NoHWXeHHas TemnepaTypa ¥ yMeHblUeHHoe
KonunuyecTBo YHUBepcanbHoro AKTuBaTopa 3amep-
NAIT 3aCTbiBaHMe MaTepuana.

Ba)HO: 514 TOro, 4tobbl 0becrneunTb coeauHeHne ¢
KOPPEeKTUPYIOWMM ClIoeM 1 136exaTb paccioeHus,
CNenoK nepep BHECEHMEM KOPPEKTUpYIoLen Macchl
TpebyeTca TLWaTeNbHO MPOMbITb U BbICYLUNTD.

Mpu ncnonb3oBaHMK NePEKNCM BOLOPOAA B KauecTse
ne3nHOUUMpYyloLero CpeacTsa, CenoK, BO 13bexa-
HWe 06pa3oBaHuA Nop, TPebyeTcA XOPOLLO NPOMbITH B
NPOTOYHON BOAe.

LesuHdexkuns

Mocne n3BneyeHna cnemka 13 NONOCTY pTa ero Hago
NPOMbITb MPOTOYHOW BOAOW. 3aKnounTe/IbHasA Ae3nH-
deKUMA NPOUCXOAUT MUHUMANbHO B TeyeHune 30 MUH.
B XKUAKUX Ae3MH(EKLIMOHHbIX PacTBOpax, Takux Kak
2% kucnbii rnytapanbaerug, 0.5-1% runoxnopug Ha-

Tpuna, 0.1-1.5% Noana NpoBMAoHa (ranoreHMpoBaH-
Hblll dpeHon) unm 0.13% HelTpanbHbIA rnyTapanbge-
A He BAUAIOT Ha MOBEPXHOCTb 1 He BbI3blBAKOT NCKa-
XKEHWUN cnenka. AKpWNOBble NOXKW ChepyeT 3alyu-
LaTb OT BOAHOW abcopbumu.

WsrotosneHmne mopenei

B npeane cnenok gomkeH 6biTb OTIUT B MPOMEXYTOK
mexay 30 MUHyTaMu 1 72 yacamum nocne nssfeveHns
€ro 13 nonoctu pra. Kpatkoe npombiBaHue cnernka B
MoloLLeM pacTBOpe 1 nocneayiolee ero TwarenbHoe
OMonacKknBaHve B YACTON TeMON BOAe YMeHbluaeT
MOBEPXHOCTHOE HamnpsxeHune 1 obneryaeTr npoecc
BbINONIHEHNA MoAenn. MoXHO 1cnonb3oBaTb Bce CO-
OTBETCTBYIOLUME HOPMaM MaTepuranbl 1A U3roTose-
HUA CTOMAaTONOrMYeCKNX Mopenel, Takne Kak rmnc
(Hanp., Fuji- rock, Vel- Mix), snokcuaHas cmona unm no-
nnypeTaH.

FanbBaHM3ayua
Cnenky MOXHO ranbBaHN31POBaTb B 0ObIYHBIM METO-
[IOM B MeHbIX U cepebpsAHbIX BaHHAX.

OuunCcTKa CNenoYHbIX IOXKEK

3aCTbIBLUNIA MATEPUAN MOXKET ObITb YAANeH TyrbIM UH-
cTpymeHTOM. [py NOrpyKeHun B yHWBepCanbHbli
pacTBopuTenb unw nerkuii 6eHsuH, Coltene® Adhesive
pacTBopseTcs. PacTBOpUTENAMY CriefyeT nofb3oBaTb-
CA TONIbKO B XOPOLLO NMPOBETPVBAEMbIX MOMELLEHNAX.
JIOXKN MOXHO OYMCTUTL 1 Ae3NHOMLMPOBATL 06bIY-
HbIM Cnocobom.

XpaHeHmne

Speedex putty COOTBETCTBYET CBOVM XapaKTepuCT-
KaM Kak MHUMYM 1O MOMEHTa NCTeYEHNA CPOKa rog-
HOCTM, YKa3aHHOTO Ha maTepuane, eciu ynakoBka
NMOTHO 3aKpbiTa, Npu Temnepatype 15-23°C n oTHOCU-
TenbHOW BRaxHOCT 50%. CnenkyM MOXHO XpaHWUTb
MpW KOMHATHO TemnepaTtype. /36eratb Bo3aencTenaA
BbICOKVX TEMMepaTyp U CONHEYHOTO CBeTa.

Mapkuposka
Cpok rogHoctvt (TTMM) 1 Homep napTum LOT yka3aHbl
Ha yraKoBKe.

TexHuueckmne gaHHble no 1ISO 4823:1992
M3mepeHna npoBoannncb Npy KOMHATHOWN Temnepa-
Type 23 °C/ 74° F n oTHOCUTENbHON BRaxHoCcT 50%.

BpemsA CMeLInBaHuA: 0:30 MuH.
BpeMmaA 3acTblBaHUA: 3:00 MUH.

[laTa NHCTpyKumn
08-2008, gata aktyanusauumn 04-2014

I'Ipe,clHasHaqu TONbKO ANnA HpO¢eCCMOHaﬂbHOF0 npu-
MeHeHNA B CTOMATONOIrNYeCKnUX KnnHnKax n na6opa—
TOpUAX ANNNIOMUPOBaHHbIMU CrieynanncTtamn.

PernctpauyunonHoe ypoctoBepeHne N OC3 2010/
08554 ot 27 pekabps 2010

Colténe/Whaledent AG
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9450 Altstatten / Switzerland
Tel +4171757 5300

Fax +41 71757 5301
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